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Druckprﬁf-Protokoll fiir Kﬁhlwasseranlagen

Da fur Kuhlwasserleitungen keine gesonderten Priifnormen erstellt sind, wird die
Dichtheitsprufung in Anlehnung an ,,Druckprifungen fur Heizkorpennstallationen
nach DIN 18380" bzw. ONORM B 8131.
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Anlagendruck: .. ... e i

Druckprobe

Das Rohrnetz ist mit dem 1,3fachen Anlagendruck, mindestens jedoch um 1 bar
Uberdruck an jeder Stelle der Anlage zu prifen. Es sind nur Druckmessgerate zu
verwenden, die ein einwandfreies Ablesen einer Druckanderung von 0,1 bar gestatten.
Das Druckmessgerat ist moglichst an der tiefsten Stelle der Anlage anzuordnen.

Der Temperaturausgleich ist nach Herstellen des Prufdruckes durch eine entsprechende
Wartezeit zu berucksichtigen. Der Prufdruck ist nach der Wartezeit gegebenenfalls
wieder herzustellen.

Alle Behalter, Gerate und Armaturen die fur den Prufdruck nicht geeignet sind, sind
wahrend der Druckpriufung von der zu prufenden Anlage zu trennen. Die Anlage ist
mit filtriertem Wasser gefullt und vollstandig entluftet. Wahrend der Prufung ist eine
Sichtkontrolle der Rohrverbinder durchgefiihrt worden.

Der Prafdruck muss 2 Stunden gehalten werden und darf nicht mehr als 0,2 bar fallen.
Hierbei durfen keine Undichtkeiten auftreten.

Errechneter Prifdruck: ...... bar

Prifzeit e Std

[ ] Wihrend der Priifzeit wurde KEIN Druckabfall = 0,2 bar festgestellt.

Die Anlageenthalt . .. ... ... . . ... .. . ... .....i... als Frostschutzmittel

I:l und wurde daher aus Sicherheitsgrunden vollstandig entleert.

Bestatigung

Sathbhearh el e | .. e e e e e

AUftraggeber: . ... e e

Unterschrift/ Stempel
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Druckprif-Protokoll fur Druckluftanlagen

Das Protokoll wurde in Anlehnung an die TRB 522 (Technische Regeln zur
Druckbehalterverordnung) erstellt.

Alle Leitungen sind mit metallischen Stopfen, Kappen, Steckscheiben und
Blindflanschen zu schlieBen.

Werkzeuge, Armaturen, Druckbehalter o. a. sind von den Leitungen zu trennen.
Alle SchweiBverbindungen sind mindestens 1 Stunde fertig gestellt.

Eine Sichtkontrolle aller Rohrverbindungen wurde durchgefuhrt.
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Anlagendruck: . ... . e

Dichtheitsprifung mit Gasleitungspnifgerat (Wassersaulenmanometer)

Bei der Dichtheitspriifung betragt der Priifdruck 110 mbar (1,1m Wassersaule).

Die Prufzeit betragt bis 100 Liter Leitungsvolumen mindestens 30 Minuten, je weitere
100 Liter ist die Prufzeit um 10 Minuten zu erhohen (Leitungsinhalt siehe Seite 8).
Die Temperatur und Beharrungszeit von ca. 15 Minuten wird abgewartet,

danach beginnt die Prifzeit.

Prifdruck ...... mbar
Leitungsvolumen we.... Liter
Umgebungstemperatur N
Priifzeit «ee. Minuten

Die Druckluftleitung wurde als ‘:l Gesamtleitung |:| in Teilabschnititen geprofi.
[ ] Wihrend der Priifzeit wurde KEIN Druckabfall festgestellt.

Festigkeitsprifung mit erhéhtem Druck
Die Festigkeitsprifung erfolgte direkt im Anschluss an die Dichtheitsprobe.
Der Prifdruck wird hierbei auf das 1, 1fache des zulassigen Betriebsdruckes erhoht.
Dieser Druck wird innerhalb von 30 Minuten zweimal wieder hergestellt und danach
uber weitere 30 Minuten gehalten.

Prifdruck ...... bar
|| Wahrend der Priifzeit wurde KEIN Druckabfall = 0,1 bar festgestellt.

Bestatigung
Sachbearheiter: . . e e
Datum: ............. ... .... Jeitvon .................. bis.....................

Auftraggeber: . .. .. i

Unterschrift/Stempel



