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Innovative Sicherheit
sunverpresst undicht”

® Zuverldssige Priifsicherheit

® Fittingprogramm von d 16—63 mm
® Fittingkdrper aus PPSU

® Presshiilsen aus Edelstahl
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Vorteile = Sicherheit = Innovationen

Innovative, neventwickelte Press-Systeme bieten optimale Priifsicherheit
bei einfacher, sicherer und montagefreundlicher Installation

® Das Press-System mit U-Kontur verfigt iber einen Anschlag am
Ende der Presshiilse. Dies gewdhrleistet auch bei schwierigen Montage-
situationen einen korrekien Sitz der Pressbacke.

® Zuverlissige Priifsicherheit, die Konstrukiion in Verbindung
mit der speziellen Profilgeometrie ldsst nichtverpresste Fittings
bei der Druckprobe sicher erkennen und lokalisieren.
Einfach verpressen — fertig!

® Die Fittingskarper sind aus PPSU, die Presshiilsen mit korrekter
Pressbackenfishrung aus Edelstahl.

® Ein O-Ring aus EPDM ist in das spezielle Profil der Fittings ein-
gelegt und gewiihrleistet eine daverhaft dichte Verbindung
nach der Pressung.

® Bewihrte Sichtfenster in den Presshiilsen erlauben die Uberpriifung
der korrekten Einstecktiefe des Rohres in den Fitfing.

® Das umfangreiche Fittingsprogramm in den Dimensionen
d16—63mm wird wie bisher mit den bewdhrten KELOX-Modulohren
verarbeitet.

® Einsatzhereich: 10 bar bei 80°C t max 90°C

Montageanleitung
KELOX-WINDOX KWU-Pressverbinder

Einfache Schritte zur dichten
KELOX-KWU-Pressverbindung

1. Abldngen
Immer im rechten Winkel — daher
Rollenware vorher gerade biegen!
1.1 d16—25 mit Rohrschneidezange (WZ130) [
1.2 d25—63 mit Rohrabschneider (WZ935)

2. Kalibrieren und anfasen
Immer im Uhrzeigersinn ein- und
ausdrehen!

2.1 d16-d32
Auf den Kalibrierdorn (WZ915) den
Universal-Handgriff aufklicken und im
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag eindrehen.

Dies ergibt:

Schnittwinkel auf 90° korrigiert
Rohrinnenwand kalibriert

Entgratet an der AuBenseite
Umlaufende Innenfase am Rohrende mit
ca. Tmm Tiefe — Sichtkontrolle!
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2.2 d40-de3

Den Entgrater (WZ913) im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag eindrehen.

Dies ergibt:

® Rohrinnenseite exak rund

e |nnenfase am Rohrende mit ca.1mm Tiefe
— Sichtkontrolle!

2.3 Langsam laufende
Bohrmaschinen oder Akkuschrauber
kénnen alternativ verwendet werden.
Dazu Handgriff entfernen.

3. Aufschieben der Pressverbinder
OHNE Kraftaufwand!

e Das Pressformstiick auf das
KELOX-Rohrende aufschieben.

o Wichtig: Rohr bis zum Anschlag
einschieben

Korrekte Einschubtiefe an den Sicht-
fenstern der Pressverbinder kontro-
llieren! Unmittelbar nach dem Zusam-
menfiigen der Rohrverbindung sofort
verpressen!

4. Verpressen
Die KELOX-konforme Presszange mit den \\-‘\G‘-
dimensionsgerechten KELOX-Presshacken ?s\('
(U-Kontur) ausriisten.

Verpressen der WINDOX KWU-
Fittings — Presshacken mittig
auf der Presshiilse positionieren
und verpressen.

4.1 Die Konstrukfion der Fittings in Verbin-
dung mit der speziellen Profilgeometrie
ldsst nichtverpresste Hiilsen bei der
Druckprobe sicher erkennen und lokali-
sieren (,,unverpresst undicht”) — einfach
verpressen — ferfig!
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4.2 Der Pressvorgang ist beendet, wenn
die Presshacken vollstiindig geschlossen
sind. Nach der Verpressung die Press-
backen wieder 6ffnen und Presszange
vom Presssteil abheben.

Der Pressvorgang darf nur einmal
durchgefiihrt werden!

4.3 Bei der Verwendung der Handpress-
zangen (WZ983) ist analog vorzugehen.

Nichtverpresste Verhindungen sind durch
die Konstruktion undicht und kénnen speziell
bei einer Luft-Druckprobe durch Auseinan-
dergleiten von Rohr und Fitting eine Gefahr
darstellen. Der Liingskraftschluss wird erst
iiber die Verpressung hergestellt.

Unterziehen Sie daher ALLE Verbin-
dungen einer Sichtkontrolle.

Fir Montagekorrekturen sind
die Verbindungen auch nach der
Verarbeitung drehbar!

Nur geschulte Montagefachkriifte
einsetzen!
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